
 

Бланк заказов конусных редукторов AS и AR 
 

Mastergear GmbH
 

№ заказа:  Заказчик:  Количество шт.:  Цена нетто:.  
Тип редуктора Дополнительные 

редукторы 
Входной вал Выходной фланец: Обработка выхода Дополиительное 

оборудование 
AP1 ...............................   
A03 ...............................   
A04 ...............................   
A07 ...............................   
A11 ...............................   
A13 ...............................   
A24 ...............................  
A25 ...............................  
A33 ...............................   
A43 ...............................  
A70 ...............................   
A90 ...............................  
A110 .............................  
A111 .............................  
A120 .............................  
A200 .............................  
A300 .............................  
A450 .............................  
A600 .............................  
 
Способ управления: 
маховиком ...................   
сервоприводом.............  
 
Рабочая среда: 
SL039………................  
SL020………................   
SL021………................   
SL040………................   
SL050………................   
SL072………................   
SL120………................     

DE43 ...................  
DE90 ...................  
DE110 .................  
DE400 .................  
DE43+DE24 ........  
DE90+DE24 ........  
DE110+DE24 ......  
DE400+DE90 ......  
DC2 .....................  
DC33 ...................  
DC33(2,5) ............  
DC70…………….  
DC70(2,5) ............  
Только для ручного 
управления 
редуктора: 
Двух скоростныйн 
дополнительный 
редуктор (2V) .....  
Покраска: 
Грунтовая 
............................   
Другая 
синтетическая 
покраска 
............................    
Специфицируйте 
оттенок 
.............................  
NITROTEC 
Гальваническая 
охрана…………        

Один вал ..........................  
 
2 вал: 
2. вал вправо ...................  
2. вал влево .....................  
2. вал  180° ......................  
 
3 Вал: 
2.+3. вал вправо/180° .....  
2.+3. вал влево/180° .......  
2.+3. вправо, влево  ........  
 
Описание входного вала - 
Для маховика с дорожкой 
По каталогу  ....................  
Механический адаптор вала 
вид B3  .............................  
Второй и третий вал с пазом   
……...................………..   
Входной фланец: 
F07 ...................................  
F10 ...................................  
F14 ...................................  
F16 ...................................  
F25 ...................................  
F30 ...................................  
F35 ...................................  
Другой тип ......................  
 
 

Фланец по норме DIN/ISO 
5211, включая выкружку       
F10 .................................  
F14 .................................  
F16 .................................  
F25 .................................  
F30 .................................   
F35 .................................  
F40 .................................  
F48 .................................   
F60 .................................  
 
Выходная втулка: 
Form A для 
поднимающейся оси 
Бронзовая втулка 
 ........................................  
Form B для переноса 
крутящего момента  
Стальная втулка ............  
Фланец по норме  
OST 26-07-763-73 
Typ  Б  (B)  ..................   
AS04/AS13 
Typ  В (V)   - ...............   
AS/13/AS24 
Typ  Г (G)    ................   
AS33. AS43 
Тyp  Д  (D)    ...............  
AS43/ AS70/AS90/AS110 
 
 

Обработка выхода редуктора: 
 
Необработанная втулка .....  
 
С круглым сверлением: 
Диаметр .............................. мм 
Толеранс H8 .......................  
 .............................................  
Канавка по норме DIN 6885
 .............................................  
Другое .................................  
 
С трапецеидальной резьбой: 
Опишите пожалуйста 
параметры резьбы! 
 .............................................  
 .............................................  
 .............................................  
 .............................................  
 .............................................  
 .............................................  
Другой способ обработки: 
 .............................................  
 .............................................  
 .............................................  
 
Специальный материал 
втулок: 
Бронза ............................  
Нержавейка. ..................  
Сталь, обработанная Nitrotek
 ........................................   
 

Маховик: 
V200 .................................  
V300 .................................  
V400 .................................  
V500 .................................  
V600 .................................  
V700 .................................  
V800 .................................  
V900 .................................  
V1000 ...............................  
V1200 ...............................  
Колпак шпинделя: 
Тип C40:  для 
невыступающей оси 
 
Тип CS: Для выступающих 
осей – укажите длину в «мм» 
CS100 ...............................  
CS200 ...............................  
CS300 ...............................  
CS400 ...............................  
CS500 ...............................  
CS650 ...............................  
CS900 ...............................  
CS1200 .............................  
CS1500 .............................  
CS2000 .............................  
Колпак с механическим 
указателем положения......  

 


